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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

0,5 Bar i¢ basincin dis
basinctan yiksek oldugu

ekipmanlardir.
Sabit Basincli Kaplar

2014/68/AB
2014/29/AB

Yeni insa Basinch Kaplar Tasinabilir Basingli
Kaplar
2010/35/EU
ADR, RID, ADN, IMDG
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Basinc¢li Kaplarin Tamir Surecleri
ile ilgili Yasal Mevzuat

2014/68/AT Klavuz A3 :
Degistirme, Tamir veya modifikasayon 2014/68/AT kapsaminda midir?

Basinch kaplarda tamir 2014/68/AT kapsaminda degildir. Ama varsa ulusal
regulasyon kapsamindadir.
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Basingh Kaplarin Tamir Surecleri
lle ilgili Yasal Mevzuat

Resmi Gazete Tarihi: 25.04.2013 Resmi Gazete Sayisi: 28628
IS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI
YONETMELIGI

MADDE 8 -b) Bu ekipmanlarin tamiri, tadili, kontroll, bakimi ve hizmete
alinmasi bu isleri yapmakla 6zel olarak gorevlendirilen kisilerce yapilr.
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Basingl Kaplarin Tamir
Uygulamalari

Basin¢l ekipmanlarda alin kaynakl insert plaka uygulamalari

Basincli ekipmanlarda i¢ tarafta olusan incelmeler icin distan
kaynak yigarak tamir uygulamasi

Borulama icin Tam cepecevre celik takviye bilezigi

Kose kaynakli yama uygulamasi

Hata agma ve Kaynak tamiri

KOCAEL] SANAYT 00ASI

PR SES

EMNIYETI SEMPOZYUMU




Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Basingli kap Uzerinde farkli sebeplerden olusan hasar ve hatalarin

basingh kabin dizayn standardina gore hazirlanmis (Et kalinhgi, delik
hesabi vb..) bir insert plakasi koyarak kaynatma islermi sonrasinda
kullanimina devam edilmesidir.

insert edilecek Kbse yaricapil
Eklenecek Insert plakasinin malzeme kalinhgi (t) )

kdose donuslerine dikkat
edilmelidir.

13mm <t <25 mmigi 75 mm
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Basincli ekipmanlarda alin kaynakli insert plaka uygulamalari
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

insert plakasinin minimum olmasi gereken deger, eger isil islem
uygulanmayacak ise karbon ve dusik alasimli ¢elikler icin cap,
genislik veya uzun degerleri 12 t veya 380 mm hangisi distik ise o
olacak sekilde hazirlanmalidir.

Karbon ve distk alasimli celiklerde eger montaj 6ncesi veya sorasi
1sil islem yapilmayacak ise insert plakasinin kaynaginin ic kenari ile
nozul veya menhole kaynagi arasinda min. 150 mm olmalidir.
Bununla birlikte eger insert yapilmasi gereken plaka 300 mm daha
kiicUk ise nozul capinin 2 katinda daha bilylik olmamasi yeterlidir.
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Basincl Kaplarda Tamir Uygulamalari

Basin¢h ekipmanlarda alin kaynakli insert plaka uygulamalari

- -

Var alan
kaynak

Basingh kapta
var olan kavnak

| Insert
plakasi Min. 150 mm

kaynag |

HTS UT ve
MT/PT
yaplmaldir

Insert plaka
= kanynaf

min. 100
mm RT/UT
ve MT/PT

e LU

min. 100 =
mm RT/UT
ve MT/PT

inserfplaka narul
arasi pnesafe

s l
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Basincli ekipmanlarda I¢ tarafta olusan incelmeler icin distan
kaynak yigarak tamir uygulamasi

Basingli komponentin akistan etkili korozyon (FAC) veya erozyon gibi
korozyon mekanizmalari ile iceriden et kalinligin incelmesi durumu icin dis
tarafindan yapilabilmektedir. Dis taraftan yapilan bu kaynak islemi takviye
bir mukavemet saglamak ile birlikte iceride servis Grtinu varken de Urline

ait sartlarin risk yaratmadigi durumlarda da uygulanabilmektedir. Buttn

kaynatilabilen metalik malzemelere uygulanabilen bu yontem kalici bir

¢6zum olmasi durumu icin korozyon mekanizmasinin sebebi net olarak
¢cOzultp tedavi edilmis olmasi gereklidir.
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Basincl ekipmanlarda I¢ tarafta olusan incelmeler icin distan
kaynak yigarak tamir uygulamasi

| )
l B=34 Rthom

T R=Basinc¢li komponentin yari ¢api

D ¢ t, .m=Basin¢li komponentin nominal
et kalinlig

a< 450

r>w
w<t

nom

w |.B.|._ lorc |
S N

‘ ] L | l AN iki yigma bélgesi arasindaki
I !r I mesafe yukarda belirtilen B
I Yizey degerini saglamaldir.
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar )

Basincli ekipmanlarda I¢ tarafta olusan incelmeler icin distan kaynak yigarak
tamir uygulamasi
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Basincli ekipmanlarda i tarafta olusan incelmeler icin distan
kaynak yigarak tamir uygulamasi

Yigma isleminin kalifikasyonu
Yigma islemi yapilmadan dnce, yapilan tamirin sirecinin garanti
alinmasi icin asagida verilen 3 sekilden biri olacak sekilde
kalifiye edilmelidir.
-On onayl dizayn
- Mihendislik dizayn
- Kanit test (Patlatma testi)
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Borulama icin Tam cepecevre ¢elik takviye bilezigi

ic veya dis hatlarin tamirinde kullanilan bu yéntem borulama ve boru

hattilarin basing tesiri altinda veya altinda olamayan yerler icin
kullanilabilir. Tip A ve Tip B olacak sekilde iki tip uygulamasi
mevcuttur. Tip A sistemin kacak olmayan ve hatanin ilerlemesi gibi
durumun s6z konusu olmayan (catlak vb.) durumlarda hatanin olusma
mekanizmasinin ¢ok iyi anlasildigi ve i¢ basing dayancinin olmadigi
durumlarda kullanilabilir. Tip B uygulamasi i¢ basin¢ olan kacg ve hata
mekanizmasinin tam da belli olmadigi uygulamalarda
kullanilabilmektedir.
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Basincl Kaplarda Tamir Uygulamalari

Borulama icin Tam ¢epecevre ¢elik takviye bilezigi

Tagnnc Boru

Uzunlamasina kaynak
dikizi [Bidirme yan plaka
kullandmamalidir.)

Tagnnd Boru

Lzunlamasina
kaynak; dikisi

Tagayts Boru

Kise Eaynaklan
By
Bagluk
b
iyonal kaynak agirl .
(an'l; yniak agiz Altlksiz Cluklu althk Oluksuz
kxyma uygulama uygulmasi althk

Alndikesiz uyguima Klu attilik i
e D’"’HI;LI' " Oyuksuzamik  Daveyan
L wygulamisi takvive olakas:
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Basincl Kaplarda Tamir Uygulamalari

Borulama icin Tam ¢epecevre ¢elik takviye bilezigi
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{6 Bogluk Opsiyonel Pah _:%/ [
(1
<> |-_ fot 6= T, TsycBoy <> I T, =147, Tip & bilezik
r 147,
| |
G =Bogluk G Bosluk
]
T, = Tegiyic Boru ek kalnlig |¢-1 AT, + G== .
] I
Ts = Bilezik Et kalinhgi T a5iyi0 Bory

G = Bogluk
. =T Boru Et kal
G: Max 2,5 mm T, = Testyc Boru Et kalil
T, = TipBetkahnhg
KOCAEL] SANAYT DDASI

PR SES

EMNIYETI SEMPOZYUMU




Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Borulama icin Tam cepecevre celik takviye bilezigi

Tip B bilezik icin ise bilezigi kose kaynaklarinin yapilacagi bolgeler laminasyon
veya catlak benzeri hatalar icin UT yontemi ile kontrol edilmelidir. Eger
uzunlamasina kaynak altlik olmadan uygulaniyor ise bu bolgede benzer

sekilde UT yontemi ile kontrol edilmelidir. Uzunlamasina kaynagin ilk pasosu

ve kapatma pasolarin MT/PT yapilmalidir. Bitlin kaynak bittikten sonra ise
UT/RT yontemleri ile dogrulanmalidir.
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar )

Borulama icin Tam cepecevre celik takviye bilezigi
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Basing tesiri altindaki bolgelerde i¢ yluzeyden dis yiuzeyden uygulanabilir bir
yontemdir. Ancak 345 ° C yiksek sicakliklarda uygulanmamalidir. Bununla birlikte
disuk sicaklik uygulamalarinda da tokluk degerleri de g6z 6ntinde
bulundurulmalidir. Hasar mekanizmasinin tam olarak tespit edilmedigi durumlarda
bu yontem kullanilirken dikkat edilmelidir. Eger kullanilir ise de gecici olarak
dusunulmelidir.
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Basincl Kaplarda Tamir Uygulamalari

Kose kaynakli yama uygulamasi

. A N

1
Linin =2 (Rpt) 2
Rm :Komponent Yari ¢api

% t : Malzeme et kalinhgi

Tamir Plakasi

/ RaaaRERL s ) _-.‘- amir Plakas
_/ ‘"-.-h‘-.....___t..

[

Tipik basing tesiri
Plakageri,  alundaki govdeki Gaaneh kap gvds
gekme korozyon durumu
Kesit A-A
| A ™\ Cevre kaynak N Yama plakasi nominal et kalinliga
sahip olan basincli kap govdesinde

‘\._ /L‘- Min. 75 mm

25 mm Uzerine binmelidir.
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Basincl Kaplarda Tamir Uygulamalari

Kose kaynakli yama uygulamasi
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Basingh kaplarda Basing tesiri altindaki bolgelerde kaynakta veya ana malzeme lzerinde
ortaya cikan hatalarin giderilmesi icin kaynakli yontem ile dizeltilebilmektedir.

Kaynakla doldurulmadan once yapilacak taslama veya karbon ile oluk agma isleminde
olusabilecek i¢ gerilim, ani iIsinma vb durumlardan dolayi ortaya cikabilecek kaynak islemi
olumsuz etkileyecek yapilar icin 6n isitma vb uygulamalar yapilmalidir

Yapilacak kaynak uygulamasin ylzeye acik hatalar icin hasarin ortadan kalmasi icin 1’e 3
oraninda taslanmalidir. Ancak benzer sekilde ylizeye acik olmayan hasarlar icin 1’'e 3
oraninda kuralinin uygulanmasina gerek yoktur.
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Basincl Kaplarda Tamir Uygulamalari

Hata agma ve Kaynak tamiri
[ < / / /
b - ¥ N -
/ /

(a) / /

(a)

(c) (c)
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalari

Diger Uygulama Ornekleri

. 8
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Basincl Kaplarda Tamir Uygulamalari

Diger Uygulama Ornekleri

Kaynakli Sizdirmazlik Kutusu
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Diger Uygulama Ornekleri

Mekanik
Bilezik
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Basincli Kaplarda Tamir Uygulamalar

Diger Uygulama Ornekleri

Dondurarak
borulama hat
akis kesme
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