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PROSES GÜVENLİĞİ ÇERÇEVESİNDE EKİPMAN ÖZELLİKLERİNİN BELİRLENMESİ  

EKİPMANIN 
ÇALIŞACAĞI ORTAM İLE 

İLGİLİ PATLAMA 
ÖZELLİKLERİ 

MALZEME İLE İLGİLİ 
ÖZELLİKLER 

BASINÇ YÖNETİMİ GÜVENİLİRLİK 



EKİPMANIN ÇALIŞACAĞI ORTAM İLE İLGİLİ ÖZELLİKLER 



MALZEME İLE İLGİLİ ÖZELLİKLER 

MALZEME ÖZELLİKLERİNİN TANIMLANMASI İÇİN ANA BAŞLIKLAR : 

-  ÇALIŞMA ORTAMI İÇ VE DIŞ ŞARTLARIN BELİRLENMESİ   

-  ORTAM SICAKLIK ŞARTLARININ BELİRLENMESİ  

-  İÇ VE DIŞ KOROZYON MEKANİZMALARININ TANIMLANMASI   

-  ÇALIŞMA SICAKLIKLARINDA KOROZYON DAYANIMININ DEĞERLENDİRİLMESİ  

-  KİMYASAL DAYANIMIN DEĞERLENDİRİLMESİ   

-  FİZİKSEL ÇALIŞMA ŞARTLARINDAKİ KOROZYONUN DEĞERLENDİRİLMESİ  

-  EKİPMANIN İMALAT SÜRECİNDEN GELEN KOROZYON RİSKLERİNİN DEĞERLENDİRİLMESİ 

-  DEVREYE ALMA SONRASINDA GEREKLİ KONTROL PARAMETRELERİNİN TANIMLANMASI  

-  KONTROL PERİYOTLARININ OLUŞTURULMASI  

-  ÖMÜR TAYİNİ  



MALZEME İLE İLGİLİ ÖZELLİKLER 

OLUŞUM TİPLERİNE GÖRE KOROZYON TÜRLERİ :  

GENEL KOROZYON  BÖLGESEL KOROZYON  MEKANİK FAKTÖRLER 

- UNIFORM 

- KİMYASAL DAYANIM  

 

- TANELER ARASI 

- SEÇİCİ  

- PITTING 

- ARALIK 

- GALVANİK 

- YORULMALI  

- GERİLMELİ  

- EROZYON 



MALZEME İLE İLGİLİ ÖZELLİKLER 

UNIFORM GALVANİK PITTING SEÇİLİMLİ 

TANELER ARASI EREZYON GERİLMELİ YORULMALI 



MALZEME İLE İLGİLİ ÖZELLİKLER 

KOROZYON TESPİT METODLARI :  

- GÖZLE MUAYENE (VISUAL TESTING) 

- YÜZEY ÜSTÜ TAHRİBATSIZ MUAYENE METODLARI (PENETRANT TEST, MAGNETIC TEST)  

- YÜZEY ALTI TAHRİBATSIZ MUAYENE METODLARI (ULRASONIC TEST, RADIOGRAPHIC TEST, EDDY CURRENT)  

- MİKROSKOP 



MALZEME İLE İLGİLİ ÖZELLİKLER 

Devreye alma sonrasında uygulanacak takip metotlarının tasarımın başından belirlenmesi gerekmektedir. 

Bir yeraltı tankında stoklanacak kimyasal sebebi ile gas-free işlemi veya servis dışına alma riskli ise tankın kurulumunda 

dışardan tank cidarına izin verilen tasarımlar tercih edilmelidir.  



BASINÇ YÖNETİMİ  

Basınç faktörleri :  

 

- Kimyasal tutulduğu koşullardaki buhar basıncı  

 

- Isıtma sonucu oluşan buhar basıncı  

 

- Reaksiyon sonucu ortaya çıkan maksimum basınç 

 

- Transfer pompalarının hatta/tanka uygulayabileceği basınç veya vakum 

  

- Yastıklama sistemlerinin tanka uygulayabileceği basınç  

 

- Süpürme gazlarının hatta uygulayabileceği basınç  

 



BASINÇ YÖNETİMİ  



BASINÇ YÖNETİMİ  



BASINÇ YÖNETİMİ  

BASINÇLI EKİPMANLAR YÖNETMELİĞİ 

(2014/68/AB) 

 

BİRİNCİ BÖLÜM 

Amaç, Kapsam, Hukuki Dayanak ve Tanımlar 

Amaç 

MADDE 1 – (1) Bu Yönetmeliğin amacı; izin verilebilen maksimum PS basıncı 0,5 bar’dan daha büyük olan basınçlı ekipmanların ve donanımların gereken temel sağlık 

ve güvenlik gereklerini,  

bu ürünlerle ilgili piyasaya arz koşulları ile piyasa gözetimi ve denetimi esaslarını belirlemektir.  

Kapsam 

MADDE 2 – (1) Bu Yönetmelik, maksimum izin verilebilen PS basıncı 0,5 bar’dan daha büyük olan basınçlı ekipmanların ve donanımların tasarımı, imalatı ve uygunluk değerlendirme işlemlerini kapsar. 

(2) Bu Yönetmelik aşağıda özellikleri belirtilen maddeleri kapsamaz: 

a) Her hangi bir akışkan veya maddeyi, kıyı veya açıkta bulunan bir tesise ya da bu tesisten taşımak için tasarlanmış, özellikle boru hatları için tasarlanmış olan ekli her türlü ekipmanı da içeren ve tesisin içinde  

        bulunan son izolasyon cihazını da kapsayacak ve bu cihazdan başlayacak boru veya boru sistemini de içeren boru hattı. (Basınç düşürme istasyonları veya basınç istasyonlarında bulunabilecek standart basınçlı ekipmanlar hariç). 

b) Suyun tedariki, dağıtımı ve boşaltılması için şebekeler ve ilgili ekipmanlar, basınçlı su taşıma boruları, basınç tünelleri, hidroelektrik tesisler için basınç şaftı ve bunların ilgili özel aksesuarları. 

c) 3/11/2016 tarihli ve 29877 sayılı Resmî Gazete’de yayımlanan Basit Basınçlı Kaplar Yönetmeliği (2014/29/AB) altındaki basınçlı kaplar. 

ç) 30/11/2000 tarihli ve 24246 sayılı Resmî Gazete’de yayımlanan Aerosol Kaplar Yönetmeliğinin kapsamındaki aerosol kaplar. 

Pipeline tanımlanmıştır. Tesisler arası (offshore-onshore) ana boru hatları kapsam dışıdır.  

!!!! Tesis içerisindeki (Piping) tüm 0,5 bar üzeri hatlar ilgili yönetmeliğe tabidir.  



EKİPMANIN ÇALIŞACAĞI ORTAM İLE İLGİLİ ÖZELLİKLER 

ÖRNEK EKİPMAN SEÇİM SENARYOSU  

Tank Hacmi : 5 m 3 
 
Stoklanan Kimyasal : Ethyl Acetate 
 
Stoklama ortam şartı : 25 ⁰C  
 
Pompa emiş/basma debisi : 11 m3/h  
 
Pompa emiş basıncı : 50 mbar 
 
Dolum anında sıvının uyguladığı basınç : 0,15 bar 
 
Azot yastıklama basıncı : > 0,12 
 
PVRV set değerleri : +0,25 bar  
           -2 mbar 
PVRV vent debisi : >16,5 m3/h  
 
Patlama Diski set basıncı : 0,4 bar  
 
Tank Malzeme : AISI 304  
 
Tank MAWP : 0,45 bar  
 
 
 
 

Antoine Equation 



EKİPMANIN ÇALIŞACAĞI ORTAM İLE İLGİLİ ÖZELLİKLER 

ÖRNEK EKİPMAN TASARIM SENARYOSU  

 
Dizayn Kodları ;  
- EN 13445  
- ASME Section VIII-1, B31.1, B31,3, B.31.5 (Piping)   
 
 
Kontrol Standartları ;  (İş Ekipmanları Yönetmeliği)  



EKİPMANIN ÇALIŞACAĞI ORTAM İLE İLGİLİ ÖZELLİKLER 

PROJE :  
 

- Projelendirme alanında yetki mühendislik firmaları tarafından gerçekleştirilmelidir. 
- Sayısal çözümleme programı ile ilgili dizayn kodlarına uygun hesaplama yapıldığı proje üzerine işlenmelidir.  
- Kaynak standartları belirlenmeli ve proje üzerine standarta uygun birleşim detayları işlenmelidir. Kullanılacak metod, 

besleme teli, WPS ve PQR atıfları resim üzerinde görülebilir olmalıdır. 
- İmalat için kullanılacak malzemenin malzeme standartları belirtilmelidir.  
- Tolerans değerleri; boyutsal, alaşımsal belirtilmelidir. 
- İmalat sonrasında ekipman üzerine takılacak etiket örneği resimde gösterilmelidir.  

 
 
 
 

 
 
 
 
 

İMALAT :  
 

-   NOTIFY BODY belirlenmelidir. (Avrupa Birliği Nando listesine kayıtlı)  
     https://ec.europa.eu/growth/tools-databases/nando/index.cfm?fuseaction=notifiedbody.main 
-   Kullanılacka ise Thirt Party belirlenmelidir.  
- İmalat kontrol prosesini tanımlayan ITP (Inspection and test plan) yazılmalıdır. 
- Malzeme sertifikasyonu ve malzeme testleri imalat dosyasına eklenmelidir.  
- WPS,PQR, Kaynakçı sertifikaları eklenmelidir.  
- Test raporu eklenmelidir.  
- In service raporu (API Inspection) eklenmelidir.  
 
 
 

 
 
 
 
 

https://ec.europa.eu/growth/tools-databases/nando/index.cfm?fuseaction=notifiedbody.main
https://ec.europa.eu/growth/tools-databases/nando/index.cfm?fuseaction=notifiedbody.main
https://ec.europa.eu/growth/tools-databases/nando/index.cfm?fuseaction=notifiedbody.main


EKİPMANIN ÇALIŞACAĞI ORTAM İLE İLGİLİ ÖZELLİKLER 

ÖRNEK ITP (Inspection And Test Plan)  
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