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2014/34/AB 

Muhtemel Patlayıcı Ortamlarda Kullanılan 
Teçhizat ve Koruyucu Sistemlerle İlgili 

Yönetmelik 

ATEX 

 



Patlamayı önlemek için alınabilecek önlemler üç aşamalı olarak değerlendirilmektedir.  

Birincil Önlemler İkincil Önlemler Yapısal Önlemler 

Patlayıcı karışımların önlenmesi Tutuşma kaynaklarının önlenmesi Patlama etkilerinin azaltılması 

- inerting (inert gaz ile) 

- Derişimin seyreltilmesi 

- Mekanik kıvılcımların 

önlenmesi 

- Elektriksel kıvılcım ve 

boşalmaların önlenmesi 

- Sıcak yüzeylerin önlenmesi 

- Basınca dayanıklı tasarım 

- Patlama tahliyesi(explosion 

venting) 

- Patlama bastırma 

- Patlama izolasyonu 

TEÇHİZAT  KORUYUCU SİSTEMLER 









UYGUNLUK DEĞERLENDİRME MODÜLLERİ 

Grup I M1 
Grup II 

Kategori 1 

Modül B (EK III) 
AB Tip İncelemesi 

Tasarım Üretim - Montaj 

Modül G - Birim Doğrulama (EK IX) 

Üreticinin  
Seçimi 

Modül D 
İmalat (Üretim) Kalite 

Güvencesi(EK IV) 

Modül F (EK V) 
Ürün Doğrulama 

Grup I M2 
Grup II Kategori 2 

( İçten yanmalı 
motorlar ve elektrikli 

teçhizatlar ) 

Modül B (EK III) 
AB Tip İncelemesi 

Üreticinin  
Seçimi 

Modül E 
Ürün Kalite 

Güvencesi(EK VII) 
Modül C1 (Ek VI) 
denetimli ürün 

deneyleri ile birlikte İç 
Üretim Kontrolü 

Grup I  
Grup II 



- 

Modül A (EK VIII) 
Üretimin Dahili 

Kontrolü 

Grup I M2 
Grup II Kategori 2 

( İçten yanmalı 
motorlar ve elektrikli 

teçhizatlar dışında 
kalan cihazlar ) 

Teknik dosyanın 
Onaylanmış Kuruluşa 

Teslimi 

Grup II 
Kategori 3 

Modül A (EK VIII) 
Üretimin Dahili Kontrolü 

UYGUNLUK DEĞERLENDİRME MODLÜLLERİ 



…………………………………. Uygunluk Değerlendirme Prosedürü   
 

  
2014/34/AB  

AB Tip İnceleme Modülü (Modül B)   (Tasarımı kapsar) Ek III   

Üretim Kalite Güvence Modülü (Module D)  (Üretim aşamasını kapsar, modül B’yi takip eder) Ek IV   

Ürün Doğrulama Modülü (Modül F)   
(Üretim aşamasını kapsar, modül B’yi takip eder) 

Ek V   
 

Denetimli ürün deneyi ve üretimin dahili kontrolünü esas alan tipe uygunluk, (Modül C1) 
(Üretim aşamasını kapsar, modül B’yi takip eder) 

Ek VI   
 

Ürün Kalite Güvence Modülü (Modül E)   
(Üretim aşamasını kapsar, modül B’yi takip eder) 

Ek VII   
 

Internal production control (Module A)  
(Tasarım ve üretim aşamasını kapsar) 

Ek VIII   
 

Birim doğrulamasını esas alan uygunluk (Modül G) (Tasarım ve üretim aşamasını kapsar) Ek IX   

İç Üretim Kontrolü Teknik Dosya kabülü  Madde 15 (1)(b)2) 



Modül B – AB Tip İnceleme Modülü 
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Modül B – AB Tip İnceleme Modülü 

 
Tasarım Aşamasını kapsar.  
 
Ürünün piyasaya arzı için tek başına yeterli değildir. 
Üretim aşamasını kapsayan D/E/C1/F modüllerden 
birisi ile desteklenmek zorundadır.  
 
Onaylanmış Kuruluş teknik tasarım ve numuneyi 
inceleyip gerekli testleri yaparak ürünün 2014/34/AB 
gereklerini karşıladığını doğrular.  
 



Modül D ve E: Kalite Güvence Modülleri 
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Modül D ve E: Kalite Güvence Modülleri 

 
- Seri üretimi yapılan ürünlerin onaylanmış 

tipe(Modül B) uygunluğunu güvence altına 
alan modüller. 
 

- ISO 9001 + ISO/IEC 80079-34 



Modül C1 ve Modül F 

Modül C1 ve Modül F 
 
 
Ürün bazında onaylanmış kuruluşun üretim aşamasına eşlik 
ettiği modüller.  
 
Belirli bir ürünü kapsar (seri numarası veya parti numarası ) 



Modül G  Birim Doğrulama 

 
 
Ürün bazında Onaylanmış Kuruluşun tasarım ve üretim aşamasını 
onaylaması gerekmektedir.  
 
Seri numarası bazında belgelendirme yapılır. Belge sadece incelenen ürünü 
kapsar.  
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WEB: www.kosano.org.tr   
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