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ATEX Tarihce G

ATEX'Ydnetmeliginde Tarihge

Avrupa'da 18 Aralik 1975 de 76/117/EEC olarak yayimlanmis ve 18 ayhk bir
gecis strecinden sonra 12 aralik 1977 tarihinde yururlige girmistir.

1 Mart 1996 tarihinde ( 94/9/AT) olarak yayimlanmis olup, 1 Temmuz 2003

tarihinde zorunlu uygulamaya girmistir.

Tarkiyede; 27 Ekim 2002 tarihli ve 24919 sayili Resmi Gazetede yayimlanmis, 31
Aralik 2003 tarihinde yururlage girmistir.

Yeni yonetmelik (2014/34/AB) 30 Haziran 2016 tarihli ve 29758 sayili Resmi
Gazetede yayimlanmis ve yurarliktedir.
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ATEX YOonetmelikleri

1- Calisanlarin Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda
Yonetmelik, 1999/92/EC ( 118a veya 137) sayili ATEX Yonetmeligi, Aile,
Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

2-Muhtemel Patlayici Ortamlarda Kullanilan Techizat veKoruyocu Sistemleri

ile ilgili Yonetmelik (2014/34/EC 100 a veya ATEX 95) sayili ATEX
Yonetmeligi.)
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2014/34/AB 99/92/AT
Veya <:> A Veya
ATEX 1003 ATEX 137
Veya 95 Veya 118 a
(L ) & )
Teknik techizatla ilgilidir. calisanlarin giivenligi ile ilgilidir®
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ATEX &

ATEX'Yonetmeligici (2014/34/AB)
Muhtemel patlayici ortamlarda kullaniimak tzere tasarlanmis techizat ile;

Uretim, nakliye, depolama, dlcme, kontrol ve enerji dénlisimi ve/veya malzeme
isleme icin tasarimlanan ve kendi sahip oldugu muhtemel atesleme kaynagi ile
patlamaya sebebiyet verebilen ve ayri ayri veya birlikte bulunan makineler, tertibatlar,
sabit veya mobil cihazlar, kontrol bilesenleri, bunlarin kullanim vasitalari ve algilama
veya Onleme sistemlerini,

koruyucu sistemler ile, Yeni baslamis patlamalari derhal durdurmak ve/veya patlama
etki alanini sinirlamak icin disunidlmus olan, bagimsiz sistemler olarak kullaniimak
Uzere ayri olarak piyasada bulundurulan techizat bilesenleri disindaki cihazlari,
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ATEX &

ATEX'Yonetmeligi ' (2014/34/AB)

Guvenlik icin; Muhtemel patlayici ortamlar disindaki amaclar icin kullanilan, ancak
patlama tehlikelerine karsi techizatin ve koruyucu sistemlerin emniyetli ¢calismasi icin
gerekli olan veya buna katki saglayan guivenlik cihazlari, kumanda cihazlari ve ayarlama

donanimlarini, kapsamaktadir

Techizatlar; Elektrikli Motorlar, Kompresorler, Dizel Motorlar, Aydinlatma Tesistlari,
Kontrol ve iletisim Cihazlari, Dinleme, izleme ve Arama Cihazlar v.b.

Koruyucu Sistemler; Alev tutucular, Sonduricu engeller, Alevsiz patlama ve tahliye
tertibatlari, Alev gecirmez mahfazalar, Basin¢ctan ve patlamadan koruma Panelleri,

Sondurme Sistemleri, Su perdeleri v.b
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ATEX Kapsam Disi (o

a) Tibbi bir ortamda kullanilan tibbi cihazlar,

b) Patlama tehlikesinin sadece patlayici maddelerin veya kararsiz
kimyasal maddelerin bulunmasindan kaynaklandigi yerde bulunan techizat
ve koruyucu sistemler,

c) Muhtemel patlayici ortamlarin yalnizca kazayla gaz sizintisi sonucu
nadiren olusabilecegi ev ortami ve ticari olmayan ortamlarda kullanilan
techizatlar,

¢) Kisisel Koruyucu Donanim ile Ilgili Yonetmelik (89/686/AT) kapsamindaki
kisisel koruyucu techizatlar,

d) Uzerindeki techizatlarla birlikte acik denizde seyreden gemiler ve
kividan uzaktaki seyyar Uniteler,
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PATLAYICI ORTAM
Yanici kati, sivi, buhar, gaz ve buharla tozlarin uretilip islendigi, depolandigi

ve nakledildigi tim endustri dallari “Tehlikeli ve Patlayici Ortamli Isyerleri”
dir.

O, + GAZ veya BUHAR veya YANICI TOZLAR
Tum yanici, gaz, toz ve buharlarin hava ile belirli bir oranda karismasi patlayici
bir ortam meydana getirir. Bu ortamda calistlirken kullanilan enerji turlerinden
herhangi birinin 1si1, ark, kivilcim ya da statik elektrik olarak aciga ¢cikmasi,
ortamin patlamasina neden olmaktadir.
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S L Tutusma kaynagi

Patlama

Yakit

Atesleme kaynagina ornek: is1, ark, kivilcim ve statik elektrik
Bu u¢ unsurdan biri devre digi edilebilirse patlama tehlikesi kalmaz
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ATEX Patlama

Patlama havadaki iki gaz yogunlugu sinir degeri arasinda meydana gelebilir. Bu

sinir degerleri sunlardir. LEL % UEL %

LEL : Alt Patlama Sinin (Patlama araliginin alt sinin) ~ Aseton 2,6 13

UEL : Ust Patlama Sinin (Patlama araliginin st sinir) BL.Itan : 1,6 %
Etilen oksit 3,9 100
Propilen oksit 2,8 37
Karbon oksit 2,5 74
Etanol 3,3 19
Esans 1,4 7.4
Dietil eter 1,9 36
Hidrojen 4 75
Metan 5 15
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ATEX

Tutusma Sicakhgi (yanici bir gazin veya yanici bir sivinin)
Belirtilien deney sartlari altinda, gaz veya buhar-hava kansimi seklindeki yanici bir maddenin tutusmasini

saglayan, isitilmis bir ylzeyin en disuk sicakhigr . SICAKLIK SINIFLAMASI

Max.Yuzey Sicakhgi

T1 450 °C
T2 300 °C
T3 200 °C
T4 135°C
TS5 100 °C
T6 85 °C
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(yanici  bir gazin veya yanici bir sivinin)

Hidrojen

Aseton
Esans

Etilen oksit

Etanol
Butan

Dietil eter
Karbon disulfid
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560 °C
465 °C
460 °C
430 °C
363 °C
287 °C
160 °C

95 °C

Aliminyum
Hububat
Komur tozu
Sut tozu
Toz epoksi
Polietilen
Seker

(yanici  tozlar)

520 °C
520 °C
600 °C
610 °C
510 °C
440 °C
490 °C

Bulut

410 °C
300 °C
250 °C
340 °C
Erime

Erime
490 °C

Katman




ATEX Patlayici Ortamlar

. LPG ve Diger Petrol Urlinleri Uretim,Dolum  ve Dagitim Tesisleri

-  Maden Ocaklari

« Un Degirmenleri

. Trafo Imalathaneleri

. Elektrikli Cihaz ve Techizat imalathaneleri

- Finin veya Elektrostatik Boya Yapilan Isyerleri
- Ham Deri imalathaneleri

- Akl Imalathanelerinin Bazi Bélimleri

. Zeytinyadi ve Diger Yag Imalathaneleri

- Boya ve Tiner Imalathaneleri

- Kimyevi Tahlil Laboratuvarlari
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ATEX Patlayici Ortamlar

- Sabitlenmis Su Platformlari

. llag ve Kozmetik Sanayi
. Yapiskan Bant ve Yapiskan Imalathaneleri
- Metal Toz Kaplama imalathaneleri
Meyve Olgunlastirma ve Hububat Depolari
Nisasta Tutkal Imalathaneleri
Plastik Enjeksiyon Isletmeleri
Yag Hidrojelendirme Tesisleri

Selluloit imalathaneleri vd.

M KOCAELi SANAYi ODASI
KOCAELI CHAMBER OF INDUSTRY




Toz nedir: patlayici ve parlayici ucan parcaciklar dir.

Degisik basing ve sicaklik icerisinde 101,3 kPa (1 013 m bar) ve 20 Colan alanlar tozlu
patlayici alandir.

Patlayici toz: Kati parcaciklar olup, 500 um veya asagi boyutlarda havada asili kalabilen
agirhgi ile atmosfer disina inebilen yanabilen veya havada kizarabilen, normal sicaklikta
atmosferik basinc altinda patlayici karisim olusturabilen parcaciklardir.

Zon’lar ve Koruma Isaretlemeler;i

Tozlu ortamlar, ortamlarda bulunan tozun patlama olasiligi tehlikelerine gore 3 gruba
ayrilmaktadirlar.

Zon 0, Zon 1, Zon 2 tanimlamalarinin 6nlerine 2 rakamlarinin konmasiyla tozlu ortamlarin
siniflandiriimalari yapilmaktadir. Tehlikeler yine ayni buyuklik degerlere sahiptir.
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Ikincil Patlamalar

Uretim sanayide kurutucular, filitreler, elevatorler, silolar, aspiratér borulari gibi
veya kicluk ekipman parcalarinin iceresinde meydana gelen patlamalar 1.
patlamalardir.

Bu patlamalar 2. patlamalari tetikler. Bilinmesi gereken dnemli bir husus ta
gaz/buhar patlamalari ile toz patlamalari arasindaki en bliytk fark budur.
Gaz/buhar patlamalari bir kapali kap iceresinde olmaktadir ve buralarda hava cok
azdir onun icin pek nadir olay ortaya ¢cikmaktadir.

Toz ise genelde proses ekipmanlarinda havanin icerisine saklanmaktadir ve bu da
toz patlamasini meydana getirmektedir. Birinci patlama da ikinci patlamayi
tetiklemektedir.
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ATEX Toz Patlamasi

1. patlama 2.Patlama 1. Patlama yuzey i1sisindan
e gelmektedir
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I nolu Techizat Grubu :

Madenlerin yer alti boliumlerinde ve bu madenlerin grizu ve/veya yanici toz
tehlikesi altindaki yer Gstu bolumlerinde kullanilan techizatlar.

M1 Kategorisi - yliksek seviyede koruma saglayabilecek sekilde
tasarlanmis ve gerektiginde buna yonelik olarak ilave 6zel koruma araclariile
techiz edilmis techizati kapsar. (Surekli calismaya devam etmesi gereken
techizatlar)

M2 Kategorisi - yalnizca yliksek seviyede koruma saglayabilecek sekilde
tasarlanmis techizati kapsar. (Surekli calismayan techizati tanimlar)
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ATEX Techizat Guruplamasi

Hava, Su, vs tahliye amacl kullanilan pompalar ve motorlar’
Aydinlatma Armatdurleri ve Sistemleri
Elektrik Dagitim ve Baglanti Ekipmanlari
Madenci Bas Lambalari
Kazi ve Delici Aletler

Mubhtelif El Aletleri, vs.

Gaz detektoru




ATEX Techizat Guruplamasi o

II nolu Techizat Grubu :

Patlayici ortamlarin tehlikeye distrecegi diger yerlerde kullanilan ekipmanlar.

(1) Zone 0 - Patlayici bir ortamin sirekli veya cok uzun periyotlarda bulundugu,
en yuksek riskli alandir.

(2) Zone 1 - Patlayici ortamin kisa periyotlarda goriildigu alanlardir, ama siire

olarak bu tip olaylarin bir yillik toplaminda 1000 saati gegmez.

(3) Zone 2 - Yanabilir bir materyalin patlayici yogunlugunun beklenmedidi,

sadece cok kisa strede 6rnegin yillik 10 saati gecmeyen durumlar.




ATEX TechizatGuruplamasi

LPG ve Diger Petrol Uriinleri Uretim,Dolum Tesislert,

Akaryakit Rafineleri, Rafinelerde kullanilan kantarlar ve Loadcell Uniteleri
llac ve Kozmetik Sanayinde,

Parlayici Gaz Imal eden Isyerlerinde,

Boya, Tiner Imalatcilarinda

Metal Toz Kaplama Imalathanelerinde

Pamuk Iplik Depo ve Isletme Yerlerinde

Buharlasabilir Sivi Yakit Depolarinda

Kimyevi Tahlil Laboratuvarlarinda kullanilan techizat ve ekipmanlar.
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ATEX Zonlar i@

Emniyet Dolum

valfi . agas YER USTU TANKI

] ZON1

YER USTU TANKI

TVTYYVVY"TYYYTVTTTYY '77""1 M N N N NN NN N NN vav“ I' "YT’T’T"'V‘V"'T

Em I — — 45cm
d45cm B m——m

Resim 13: Bir LPG dolum istasyonunun tehlikeli bolgeleri {TS11939)

TANK: Tankin ici ZON 0 olarak izah edilirken, tGzerindeki dolum agzi ile emniyet valfi
etrafi ZON 1 olarak kabul edilmekte fakat herhangi bir dlct verilmemektedir.
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ATEX Zonlar

LPG istasyonlari ile ilgili kurallar TS11939'da verilmis olup, bu standart da Amerikan NFPA
/ANSI 58-1998 den yararlanilarak hazirlanmistir. Tehlikeli bdlge (ZON) ayirimlari asagida
Ki resimlerde gorulmektedir.

B 70NO DISPEHNSER
| ZON 1

. Emniyet valfi

".- Dolum agzi

S ] l Pa ™ o o i A ™ Do o o e N e N e N Mg o N N
J F -

+—— b6 m bl - 45cm
45cm r— 6 I ———

vvvvv"vrv

YER ALTI TANKI

Resim 12: Bir LPG dolum istasyonunun tehlikeli bélgeleri (TS11939)
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ATEX Zonlar

ZON 21 3
ZON 22 [

70N 20 mm FILITRE TESiSi TEHLIKELI BOLGELERI

www.ascojoucomatic.com

Zon 22

Toz ayinc
Dust seperator

Filitre tesisi
Bag filter

Zon 20 : Kirmizi
Zon 21 : Turuncu
Zon 22 : Sari

Resim 11 : Bir yanici TOZ FILITRE TESIS tehlike boélgeleri, ZON ayrimi érnegdi
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ATEX Zonlar

SALINIM SALINIMIN DOGASI | YIL/SAAT TEHLIKELI
DERECESI CINSINDEN ZONLAR GAZ
MEVCUDIYET VEYA
BUHARLAR(TOZ
LAR)
SUREKLI SURELI VEYA > 1000 SAAT ZON 0 (20)
UZUN SURELI
BIRINCIL NORMAL CALISMA 10 iLA 1000 SAAT |ZON 1 (21)
KOSULLARINDA
BELIRLI
ARALIKLARLA VEYA
ARA SIRA
IKINCIL NORMAL CALISMA |0,1iLA 10 SAAT ZON 2 (22)
KOSULLARINDA
iIHTIMAL DISI,
NADIREN VEYA
KISA SURELI
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ATEX Zonlar

Cahkgpma gartian Kategori | Koruma Koruma Bagarims
Seviyesi
layici ortam oldugunda, Grup |

ekipmanin.... .

... enerjisi kesilmez ve caligir M1 Cok Yuksek i bagimsz koruma araci veya

durumda kalir birbirinden bagmmsiz ki arza olmasi
halinde bile emniyeth

... enerjisi kesilir M2 Yuksek Normal caligma sartlari ve agir
caligma sartlari icin uygun

....... "da EKipmanin ener]isi Grup i

kesilmez ve cahgir durumda

kahr ... !

...bolge 0, 1, 2 [G]; 20, 21, 22 1 Cok Yuksek i bagimsz koruma araci veya

(D] birbirinden bagmsiz ki arza olmasi
halinde bile emniyeth

...bolge 1, 2 [G]); 21, 22 [D] 2 Yuksek Normal caligma sartlari ve sik sik
ortaya ¢ikan bozulmalar veya
normalde dikkate alnan ekipman
arzalari icin uygun

...bolae 21Gl: 22 D] 3 Normal Normal calisma sartlari icin uvaun
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ATEX Koruma Tipleri

1- “d” tipi Alev Sizdirmaz Mahfaza ( da,db,dc) (EN 60079-1)
2- “e” tipi Artairilmis Emniyet ( eb, ec ) (EN 60079-7)
3-“i” tipi Kendinden Emniyetli ( ia,ib,ic) (EN 60079-11)
4-“0” tipi Yaga Daldirma (EN 60079-6)
5- “p” tipi Basin¢lh koruma (Px,Py,Pz) (EN 60079-2)
6-“q” tipi Toz Doldurma Doldurma (EN 60079-5)
7- “n” tipi Sizdirmaz Korunma (EN 60079-15)

7.1-“nC” Mahfazali,mahfazali bolmeli

7.2-“nA” Kivilcim ¢ikarmayan

7.3-“nR” Kisith hava almali cihaz

7.4-“nl” Enerji sinirlamali cihaz

7.5-“Ex nl” Yardimci Enerji sinirlamali cihaz
8- “m” tipi Kapsul icine Alma - 8.1-“ma” tipi Cok Arizalar icin Kendinden Emniyetli, 8.2-“mb” tipi Tek  Arizalar
icin Kendinden Emniyetli, 8.3- mc tipi Zone icin cihazlar (EN 60079-18)
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ATEX Koruma
ELEKTRIKLi OLMAYAN EKiIPMANLAR (Mekanik)

“fr” Akis sinirlayici mahfaza yoluyla koruma, (EN 13463 -2)
“d” Aleve karsi dayanikl mahfaza yoluyla koruma, (EN 13463 -3)
“g"” Kendinden guvenlik yoluyla koruma, (EN 13463-4)
“c” Yapi itibariyla guvenlik yoluyla koruma, (EN 13463 -5)
“b” Atesleme kaynaklarinin denetimi yoluyla koruma, (EN 13463-6)
“p” Basin¢landirma yoluyla koruma, (EN 13463 -7)

k Siviya batirma yoluyla koruma (EN 13463 -8)

ullanilan techizat ve ekipmanlar.
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ATEX Koruma
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s-Tipi koruma
eBilinen koruma yontemileri ile korunamayan aletlerin korundugu
yontemdir.
eOzel kullanilan bir yéntemdir.
eMadenci bas lambalar bunlar icin 6rnektir.
Kablolarin korunmasi
eKablolar ark cikarmazlar fakat kopmalar ve ezilmeleri halinde de ark
cikarabilirler.
eBunun icin dis kismin kopmasli ve kesilmesine karsi onlem almak.
eYanmasina karsi onlem almaktir.

EAUCUK KABLO KAUCUK EABLO
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ATEX Bolgelere gore Koruma

Tehlike Bolgesi 0. Bolge 1. Bolge 2.Bolge

(la) 0.Bolgede 0. Ve 1.
(s) kullanilanlarile | Bolgede
(d) kullanilanlar ile

(ib)
(P)
(e) (n)
(m)
(0),9

Koruma Tipleri




ATEX Koruma

Wi ekspro.com
yapimi bir fis-priz

TSE 3360 gore EEXd | AB
T5 sertfikal

¥

Ekspro firmas) (www. ekspro.com) Ekspro firmas (www_ekspro.com)
yapimu hir Start-Stop bufonu wapimi bir anahtar
THE TRE 3380w giioe Fx d WA B.C T8 sentifiah | TRE TEF 33800 gén Ex d 14 8.C T8 sishlkab
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Calisma ortami 1s1s1 -20°C to +40°C

IP65

ATEX Il 2G EEx de IIC T6 (Push Buttons)
ATEX Il 2G EEx mde |IIC T6 (Indicator Lamps)
24-240V

Govde : Polyester ve polyamid

Kablo : 4x1.5

Agirhk - 600 gr— 1 kg
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Urtinlerin ATEX Uygunluk Kapsami ve Belgelendirme
Tasarim asamasinda

1-ATEX 2014/34/AB ( Ek Il Uygunluk, Yonetmeligin tasarim ve yapimiile ilgili temel saglik ve givenlik
gereklerine uygunluk

2-Standarta Uygunluk

Uyumlastirilmis Turk Standartlarina veya bunlarin ilgili bolimlerine uygunluk (Ek-2'de belirtilen temel
gereklere uygun oldugu sayilr.

Uyumlastirilmis standartlarin yoklugunda, mevcut ulusal standartlar ve 6nemli gérilen teknik
sartnamelerle veya Ek-2'de belirtilen temel saglik ve gtivenlik gereklerinin dogru uygulanmasi ile ilgili
taraflarin dikkatini cekebilmek tzere gerekli gorilen her turlt tedbir alinir.

Modul se¢imi
Piyasa Arz
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Yonetmelikteki ekler ve Modulerin Aciklanmasi

Ek-1: Techizat gruplarinin kategoriler halinde siniflandiriimasini - belirleyen kriterler,

Ek-2: Muhtemel patlayici ortamlarda kullanilacak techizat ve koruyucu sistemlerin tasarim ve yapimi ile ilgili
temel saglik ve guvenlik gerekleri,

Ek-3: Modiul B: AB tip incelemesi,

Ek-4: Modil D: imalat surecinin kalite giivencesini esas alan tipe uygunlugu,

Ek-5: Modul F: Urtin dogrulamay! esas alan tipe uygunluk,

Ek-6: Modil C1: Denetimli Griin deneyi ve uretimin dahili kontrollinii esas alan tipe uygunluk,
Ek-7: Modul E: Uriin kalite giivencesini esas alan tipe uygunluk

Ek-8: Modul A: Uretimin dahili kontrold,

Ek-9: Modil G: Birim dogrulamasini esas alan uygunluk
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ATEX @&

Yonetmelikteki ekler ve Modulerin Aciklanmasi

Modul B: AB tip incelemesi: (Ek -3)
AB tip incelemesi, onaylanmis kurulus tarafindan bir Grinin teknik tasariminin incelendigi
ve bu teknik tasarimin, Grine yonelik bu Yonetmeligin uygulanabilen gereklerini yerine

getirdiginin onaylandigi ve dogrulandigi uygunluk degerlendirme prosedurtnin bir
parcasidir.

Modiil D: Imalat siirecinin kalite glivencesini esas alan tipe uygunlugu (Ek-4)
Ureticinin, AB tip inceleme sertifikasinda tanimlanan tipe bu triinlerin uygunlugunu

sadece kendi sorumlulugunda sagladigi ve beyan ettigi uygunluk degerlendirme
prosedurd.

Modyil F: Uriin dogrulamayi esas alan tipe uygunluk(Ek-5)

Modul C1: Denetimli Grtin deneyi ve tretimin dahili kontrolini esas alan tipe
uygunluk(EK 6)
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Yonetmelikteki ekler ve Modulerin Aciklanmasi

Modil E: Urlin kalite glivencesini esas alan tipe uygunluk(Ek-7)

1. llgili Griinlerin, Yonetmeligin gereklerini karsiladigini ve Ureticinin AB tip inceleme
sertifikasinda tanimlanan tipe, trtnlerin uygunlugunu sadece kendi sorumlulugunda sagladigi
ve beyan ettigi uygunluk degerlendirme proseduird,

Moduil A: Uretimin dahili kontrolt(Ek -8)

1.Ureticinin, ilgili rinlerin bu Yonetmeligin uygulanabilir gereklerine uygunlugunu sadece

kendi sorumlulugunda sagladigi ve beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosedirinun bir
parcasidir.

Modul G: Birim dogrulamasini esas alan uygunluk(Ek-9)

Ic Giretim kontrolii+ Onaylanmis Kurusun dokiimantasyonu(teknik dosya) tutmasi Madde
8.1(b)(ii)

Imalatci Griiniin gerekleri karsiladigini garanti eder.

Onaylanmis Kurulusa kalmasi icin dokiimasyonu ( teknik dosya) teslim eder.
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ATEX Belgelandirme

2
2 R
Techizat ) (elektrikli) (;'i':';ﬁl)‘ =
Kategorisi Y
Zone O Z.one 1 Z.one 1 Z.one 2
Onaylanmas
Kurulus
Sertifikasyonu = =
Gerekli
Uretici tarafindan
Self Deklerasyon xX xX
Yeterlh
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1) I. ve II. Grup Techizat,
M1l ve 1l (Maden ve Zone 0)
Ek III AT Tip Incelemesi

Ek IV - Uretim Kalite Giivencesi

EkV - Uriin Dogrulama

2) I ve I1. Grup Techizat,

M2 ve 2 (Maden ve Zonel,Zone 21)
Bu grup ve kategorilerdeki icten
yanmah motor ve elektrikli
techizat bakimindan

Ek III AT Tip Inceleme

Ek VI - Tipe Uygunluk

Ek VII- Uriin Kalite Giivencesi

Madde 2 haricinde mekanik
ekipmanlar (Zonel,Zone 21)

Ek VIII - Ic Uretim Kontrolii
8 b (1) (Onaylanmis kurulus)

3) II. Grup Techizat, 3
kategorisindeki techizat;
(Zone 2 ve Zone 22)

Ek VIII - I¢ Uretim Kontrolii

4) I ve I1. Grup Techizat;

(1), (2) ve (3) de belirtilen
techizat

Maden ve Zone(0,1,2,20,21,22)

Ek IX - Birim dogrulamasi

NOT: UYGULAMA
-Bir uiriinde girdi olarak kullanilan driin (-)
-Girdi urun ve satisi yapilan girdi udrin (+)
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X X XK XR XK

X

X X XK XR X

AB uygunluk beyani (No XXXX)
1. Uriin modeli/arin (Griin, tipi, grubu veya seri numarasi):

2. Ureticinin ve varsa yetkili temsilcisinin ismi ve adresi:
3. Bu uygunluk beyani, sadece Ureticinin kendi sorumlulugunda diizenlenmistir.

4. Beyan konusu (izlenebilirligine imkan veren trundn bir tanimlamasi; trintin tanimlanmasi icin gerektiginde bir resim
eklenebilir):

5. Yukarida belirtilen beyanin amaci, asagida verilen ilgili AB uyum mevzuatina uygunluk saglandigini belirtmektir:

6. Uygunluk beyanina iliskin olarak uygulanan ilgili uyumlastirilmis standardlar ve /veya diger teknik gereklere yapilan
atiflar:

7. Uygulanabildigi hallerde, onaylanmis kurulus... (ismi, kimlik kayit numarasi) gerceklestirilen is...(yapilan mudahalenin
tanimi) ve diizenlenen sertifika:

8. ilave bilgiler:

Imzalayan yetkili kisi veya adina imzalayan:

(Duzenlenen yer ve tarih):

(isim, gorevi) (imza):

AB uygunluk beyanina bir numara verilmesi imalatcinin istegine baglidir.
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ATEX Teknik Dosya

Teknik Dosya

Teknik Dosyada yer almasi gereken bilgiler:

a) UrGintin genel bir tanimi,

b) Tasarim uygunlugu ve imalat resimleri ve bilesenlerin semalari, alt gruplari, devreleri vb.

c) Urline ait resimler, semalar ve kullaniminin anlasiimasi icin gerekli tanimlar ve aciklamalari,

¢) Tamamen veya kismen uygulanan uyumlastirilmis standartlarin bir listesi ve s6z konusu standartlarin
uygulanmadigi durumlarda uygulanan diger ilgili teknik sartnamelerin bir listesi dahil, bu Yonetmeligin temel
saghk ve glvenlik gereklerini karsilamak icin kullanilan ¢coztmlerin agiklamalari ve kismi uygulanan
uyumlastirilmis standartlar varsa uygulanan boélimleri,

d) Yapilan tasarim hesaplamalar ve gerceklestirilen incelemelerin ve benzeri sonuclari,

e) Deney raporlari.

Kisaca Urunle ilgili her tarla bilgi teknik dosya icerisinde olmalidir.
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1] AT TiP INCELEME BELGESI (E X > m MODUL E - URUN KALITE GUVENCE BELGESI X
= _ MODULE E- PRODUCT QUALITY ASSURANCE NOTIFICATION
1 Muhtemel Patlayici Ortamdz Kullailan Teghizat Ve Koruyucu [2]  Muhteme! Patlayic Ontamda Kullanilan Teghizat Ve Koruyucu Slshemlm' IIe ilgili Yonetmelik (2014734/AB)
Sistemler 11;‘;;1 lgili Yanetmelik Equipment ar Protective System fnlended for use in P Iy E; spheres Divective 201434/ EL
(94/9/AT)
: : 3 ’
AT Tip neeleme Belgesi Numarasi: TSE T6ATEX0021 [ E’;I%;cuﬁ?::;ber TSE 16ATEX0022
H Techizat veya Koruyuea Sistem: Elektik Gilig Kutusu el f::f:fhp“:;“:;:f::;ﬁ; gi:f?:':}: ;t,;l;{:v:f;::gt&mc e
EPB-XX Tipi s
7] Ureticl:  GRUP ASM ENDUSTRIYEL MOTOR OTOMOTIY MAKINE SANAYL TIC, LTD. §T1. [5]  Uretici: GRUP  ASM  ENDUSTRIYEL MOTOR OTOMOTIV  MAKINE  SANAYI

Manufacturer  TICARETLIMITED SIRKETI LTD, 5T,
129/14 SOKAK NO:30 BORNOVA-IZMIR TURKIYE

[6] OretimYeri: GRUP ASM ENDUSTRIYEL MOTOR OTOMOTIV  MAKINE  SANAYI

Manufacturing  TICARETLIMITED SIRKETI LTD. $T.
7l Bu teghizatn veya koruyucu sisteminin kabul edilebilir tipleri, belge ckinde ve belirtilen dokitmaniarda Location 129/14 SOKAK NO:30 BORNOVA-IZMIR TURKIYE

tanumlanmustr, 71 201434/EU yonetmeliginin 19, Maddesi uyarinca VI igin 1783 onaylanmis kurulug sahip Thrk
Standartlan Enstitisi (TSE); bagvuru sahibi dretici firmanin y ligin Ek VI maddesini saglayan irtinin
son teghizat muayenesi ve testi igin bir iirin kalite sistemine sahip oldugunu onaylar,
Turkish Standards Institute, notified body No 1783 for dnnex VIT in accordance with Article 17 of the Council
Directive 2004/34/EL of 26 February 2014 natifies to the applicant that the aotial manufacturer has a quality
system for the final inspection and testing of the product which complies with Annex VIl of the Directive

] Adres:  4SANAYI SITES| 129/14 SOKAK NO:20 35050 BORNOVA - IZMIR TURKIYE

4] 1783 onayianmig kuralss aumarasina sahip TSE: Y énetneligin Bk 1 biliminde verilen “Mubtemel Patlayic
Ortamlarda Kuollamilan Techizat veya Koruyucu Sistemlerin Tasanm ve Yapising Dair Temel Saglik ve
Giivenlik Gereklen "ne nygun oldufiun onaylar.
frceleme sonughar R28-ATEX-041/2016-02 numaraly saporla kayit altina alismgti,
b Temel sl v pvrabi catian: gershlitiior: azafiae Beiitien Standard(iaria Boce SApISONRN: (8] Bu belge B29-ATEX-042/2017-01 numaral, 29.03.2017 tarinl inceleme raporu dogruliusunda bazirianmstr
. s Eger tretici yonetmeligin EK V11 sartlarm saglamay stirddremezse, bu belge yiiririakien kalkabilir,
TS EN 60079-0/A11:2013 , TS EN 60079-1:2014 Kalite sisteminin yillik gozeti fart bu onayin bir pargasidir.
This notification is hased on audit report No, 829-ATEX-0427200 7-01 issued on 29.03.2007
This rotification can be withdrawn if the mamufacturer no longer satisfies the requirements of Annex Vil
Results of periodical re-assessment of the quality system are a part of this notification

6]  Eper “X" isarett belge nomarasindan sonra yer abyorsa, bu techizar veya koruyucu sistemin belge ckinde
belirtitmy giivenli kullanimla ilgili Gzel sartlan kapsadifim belirtr,
(9] Buonay, 18.03.2019 tarihine kadar geerlidir. Eger retici Grin kalite ghvence giizetimleri sartlarim
saflayamazsa geri gekilebilir,
This notification is valid until 18.03.2019 and can be withdrawn if'the manufacturer does not satisfy the
surveillance of the quality system for the final inspection and testing of the product

1] 94/ AT Yonetmelifn EX 1% gire diizenlenen bu belge, teghizat veva koruyicu sistenin tasarini, muayene
wve testleriyle gilidir. Yonetmeligin gereklen Gretim sirecini ve bu teghizatin veya koruyueu sistemin tedarik
ediimesini de kapsar ancak bu hususlar belgenin kapsaminda degildir,

2] Teghizatm veya koniyucu sistemin izaretlemesi agagidakileri icermelidie:
[H]  Yonetmeligin 17. Maddesine gore “CE” isareti Gretim kontrol safhasma katilan onaylanmug kurulugu simgeleyen
1783 Kimlik numarasiyla birlikte kullaniimalidir.
Accarding to Article 15 of the Directive 2014/34/EU the CE mark shall be follawed by the identification Number

IM2ExdIMb-1P65

2 - 1783 identifving the notified body involved in the production contral stage.
112G Exd lIB Gb- IP 65 = (1] The following EL-Type Examination Certificute are included within the scope of this Product Quality Assurance
Notification:
roje No: 828.15/477334 SEZAI DOGAN S
) Direktifler Miidiiri
THL3 Inceleme Belgesi 18.03.2021 tarihine kadar gegerlidir. :
18.03.201%
$29-15/477337 SEZAI DOGAN
A o e o . . ile No. Direktifler Midiirii
B t\ﬁj‘ﬁil sadece mmammm igerecek sekilde ve highir defigiklik vapitmadan ekivle birlikie gog Hulabilic Director of Directives

‘RevO1, 04.08.2017
Bu belge sadece tamamini igerecek sekilde ve highir degisiklik yapimadan ekiyle birlikte gogalulabilie,
This certificate may only be reproduced in s entirety and withot any change, schedule included
Sayfa/Page1/2
www.ise org.r | Necatibey Cad, No: |12 Bakanliklar - ANKARA / +90 312416 62 00

This cenfifienic canrot be: alizzed, purially dublicated or ereased for mdsumderstanding,

WWWLISCOFEIT NILL.mhe.\ Cad. Neo: 117 Bakanlikiar- ANKARA /90 3124166200  sapfal/2

(1) EU-Type Examination Certificate

(2) Equipment or Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive
Directive 2014/34/EU

(3) EU - Type Examination Certificate Number: IEP 16 ATEX 8442 U

(4) Product: ECB XXX Type Electric Contrel Button

(5) Firm Name: GRUP ASM Endiistrivel Motor Otomotiv Makine San, Tic, Lud. Sti
{6) Finm Address: 129/14 Sokak No: 20 Bornovs bemir TURKEY

{7) This product any of acceptable variation thersto is specified in the schedule 10 thi

docunients therein refermed to,

(8) The IEP Uluslararas Enerji Petrol Gézetim, Sertifikasyont ve Teknik Hizmetler Organiz
notified body number 2284 in-acordance with’ Amicle 17 of the Dircctive 201434EL of |
and of the Council, dated 26 February 2014, cenifies that this product has been found
Essential Health and Safely Requirenicats relating i the design and consiruction of produe
potentially sxplosive atmospheces, givén i Annes 11 1 the Directive, The exanvinstion
recorded m confidential Report NeAEP R p.Ex. 10- HR date 27.09.2016.

(9) Compliance with Essential Health and salety requiréments has beon assured by compliag
EN 60079-0/2012 ; BN 60G79-1/2007

(10) The sigs U 15 placed after the certificate mumber 10 indicate that the product assesded
may be subject to further assessment when incomorated inte cquipment. Any special condi
listed in the schidule to fhis cortificate.

(11) This EU-Type Examination Centificate relates oy 10 the design and construgtion of |
in-aceordance fo the directive 201434/EL. Further requirements of the directive apply 1
progess and supply of this product. These sre not covered by this certificate:

{12) The marking of the equipment oy protective system shall include thie Foliowing:

IM2 Exdb I'T4 Mb
112G Ex db 1B T4 Gb

Responsible Person: Brate of

Nurettin Terziagly
Heead ufl"tﬂiﬁcmin}ﬁudy

A
) /g
L E;f
=y

A IEP Ulnslaruras Eoerji Peirel Gie, Sertifikasyen ve Ti
ST46/1 Sk, Not? K:2 Bormova - [ZMIR / TURKEY
Tel- 40 132431 1745 -46  Fax:+0232431 1730 E
This confifierte 1 wramell sibioct o the genonil conditions
Institate. Thiv certificale may only be reproduced jn s e
wehodale inchinded. Yo an dheck aocuracy of This document by




ATEX Isaretleme

(€ 158 @ Il 2 G Exe Il T4

:

Onaylanms
Kurulugun kimlik
numaras

ATEX Ex logosu

1 G {G:az) veya

Techizat D (Toz)
Grup No

Techizat Kategorisi
(M1,M2,M3,1,2,3)

KOCAELi SANAYi ODASI

KOCAELI CHAMEBER OF INDUSTRY

Ureticinin ads ve adresi

Uriin imal tarihi

ISARETLEME ACIKLAMALARI:

Yonetmelik 2014/34/AT : CE XXxXxX1 2G
Standartlar: Ex p |IB T4

Ex - ATEX

p . Koruma Tipleri
11B : Gaz Gruplari

T4 . Sicaklik Siniflamasi

Belgeleme : YYY 18 ATEX1234 X
YYY :Onaylanmis Kurulusun Kisaltmasi

18 : Belgenin Verildigi Yil (son iki rakami)
ATEX : ATEX belgesi verilmesi

1234 : Belge No X : tamamlayici bilgiler “U”
yazilirsa aksam hakkinda




TESEKKURLER

Makina ve Techizat Sanayi Daire Baskanligi
SANAY| VE VERIMLILIK GENEL MUDURLUGU
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