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Roketsan 

 Her çap ve menzildeki Roket, Füze ve Torpidolar ile bunlara ait alt parça ve bileşenleri

 Her çap ve menzildeki Roket, Füze ve Torpidolara ait fırlatma sistemleri

 Her çap ve menzildeki Güdümlü Tanksavar Sistemleri ile bunlara ait parça ve alt bileşenleri

 Amonyum perklorat ve Roket yakıtları

 Oksit ve Oksit dışı balistik seramik

 Reaktif ve Kompozit Zırh

 Mühimmat Ömür Belirleme / Mühimmat Ayırma ve Ayıklama  Tesis ve Altyapısının Oluşturulması

Yurt güvenliği için gerekli maddeler üretilen işyeri 

ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001, AQAP 2110 belgesi 

5201  Harp Araç ve Gereçleri ile Silah , Mühimmat ve Patlayıcı Madde Üreten Sanayi Kuruluşlarının Denetimi Hk.Kn. 

5202 Savunma Sanayii Güvenliği Kanunu  

Tanıtım Filmi  

Tesisler Açık Alan Kapalı Alan Binalar 

Elmadağ 1.608.000 m2 64.000 m2 118 

Lalahan 4.070.000 m2 44.000 m2 33 

Bilkent Teknopark Merkezi - 1.400 m2 1 

İstanbul Teknopark Merkezi - 700 m2 1 

Toplam 5.678.000 m2 109.642 m2 153 



Roketsan’da Proses Güvenliği 
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Pilot Ölçeği Roketsan’da bulunan bir tasarım projesi ile başladık. 



Roketsan’da Güvenli Arazi Planlaması ve Yer Seçimi 

 API/ NPRA SVA

 DOD, EIGA, ANSI …

 Master Plan

 Etki Alanı Modellemesi

 Risk Değerlendirme

Tesis Güvenlik Belgesi 
NATO ve Milli 

Savunma Sanayi Güvenliği Yönergesi 
Yapı İşleri Prosedürü 

SVA Prosedürü 



Proje Akışı ve Faz Diyagramı 

Tesis 
Güvenliği 

Tasarıma İlişkin 
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Proses Güvenliği –Regülasyon ve Uyum 

 Projeye spesifik

 Güncel

 Erişilebilir

 Uyum Yöntemi



Tasarım Süreci 

 TASARIM SÜRECİNİ GÖZDEN GEÇİRİLMESİ



ARGE’den Konsept Tasarıma Geçiş Fazı 

Pilot Ölçek Çalışması 

(ARGE) 

Konsept Dizayn 
 Temel Proses Mühendisliği

 Malzeme Karakteri ve Bilgileri

 Enstrüman Üreticisinin Sağladığı Bilgiler

Yer Seçimi 

 ARGE Sonuç Raporları

 Ölçek Büyütme ve Seri Üretim Fizibilitesi

 Blok Akış Diyagramı (BFD)

 Proses Akış Diyagramı (PFD)

 Borulama ve Enstrüman Diyagramı (P&ID)
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BFD-PFD-P&ID 

 Diyagramlarda Standardizasyon

 Altyüklenici şartnameleri

 Diyagram okuma eğitimleri

 BFD- PFD- P&ID prosedürü

 P&ID üzerinden envanter logu oluşturma

Pilot Ölçek Çalışma Sonuçları 



Konsept Tasarımdan Detay Mühendisliğe Geçiş Fazı 

Konsept Dizayn 

 Proses Tehlike Analizleri

 LOPA , BOW Tie …

 Fonksiyonel Güvenlik ( SIF, SIL, SIS)

 DOW F&EI, DOW CEI

 ATEX

 Modelleme Sonuçları

 Tehlike ve Risk Değ Dok

 Güvenlik Katmanları Analizi Dok.

 Zone Haritası ve ATEX Ekipmanlar

 Senaryolar ve Modelleme Sonuçları

Detay Mühendislik 

 Proses Teknoloji Bilgileri (PTI)

 Proses Güvenlik Bilgileri (PSI)

 Nihai P&ID

 Test Verifikasyon Muayene Planı

 Yangın Algılama &Uyarı Proje Gereksinimleri

 Yangın Söndürme Proje Gereksinimleri

 Alarm Yönetimi

 Otomasyon Yönetimi
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Proses Tehlike Analizi –LOPA-SIL 

Konsept 
Tasarım 

HAZOP 

HAZOP Ekibi 

IEC 61882 

Prosedür 

RS Hazop Çalışma  
Sayfası ve Risk 

Matrisi   

Risk Seviyesi 
Yüksek Olan 
Senaryolar  

SIF  
Güvenlik Enstrümanlı Fonksiyonlar 

Her SIF için  LOPA = SIL Gereksinimi 

Koruma katmanları hata olasılık değerleri 



Fonksiyonel Güvenlik 

3 

A 1 

C 

2 B 
PLC 

SENSÖRLER SAHA KONTROL ELEMANI 

SIF 1 

SIF 2 

SIF 3 

 Basınç
 Akış
 Sıcaklık
 Seviye
 Gaz kaçağı
 Alev Kaçağı ...



ATEX 

 Flash Point
 Proses sıcaklık / basınç logu

 IEC 60079-10-1

 IEC 60079-10-2

 PKD / 3 boyutlu modelleme

IEC 60079-14 

Proseste kullanılan kimyasalların 

incelenmesi  

 Boşalma Kaynaklarının tespiti

ATEX Ekipmanları Seçimi ve Değerlendirme 

ATEX 
ekipmanlar 

Uyg. Deg 



Etki Alanı Modellemesi 

 Farklı modelleme yazılımları

 Modelleme Karşılaştırma

 Miktar – mesafe hesaplaması

 Proses bilgilerin modelleme için envanteri

 Değişim Yönetimi

 Bina Yapım Yerleşim Onayı

 Acil Durum Anında Modelleme



İnşaat ve Devreye Alma Fazı 

İnşaat 

 İnşaat Şartnameleri

 Ekipman Şartnameleri

 Yangın Güvenliği Şartnameleri

 Alarm ve Otomasyon Şartnameleri

 Fiziki Gerçekleşme

 Geçici Kabul

 Kesin Kabul

Devreye Alma 

 GÜVENLİ ÇALIŞMA PROSEDÜRLERİ, OPERASYON PROSEDÜRLERİ , ACİL DURUM PROSEDÜRLERİ

PSSR 

Uygunluk 
Değerlendirme 
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Tasarım Aşamalarında Proses Güvenliği Genel Akışı Şeması 



Bakım ve Varlık Yönetimi 

Muayene, test, koruyucu bakım ve kalite güvencesi ile proses 

ekipmanının bütünlüğünü ve güvenli çalışmasını sağladık.  

PSM 

Ekipman ve diğer varlıkların; 

 Tasarımı

 Üretimi

 Kurulması

 Devreye alınması

 Bakımı

 Periyodik Kontrol ve Testleri

 Sigorta

 Kritik Bileşen Analizi

Kritik Ekipman Analizi 

Varlık Yaşam Döngüsü 

Varlık Yönetim Modülü 



PSSR (Devreye Alma Öncesinde Güvenlik Gözden Geçirmesi) 

PSSR Prosedürü 

PSSR Ekibi 

• Genel Güvenlik

• İş Güvenliği

• Proses Güvenliği

• Proses Teknoloji Bilgileri

• Değişim Yönetimi

• Proses Tehlike Analizleri

• Kalite Yönetimi

• Mekanik  Bütünlük

• Operasyon  Prosedürleri ve Güvenli Çalışma Prosedürleri

• Eğitim ve Farkındalık

• Altyüklenici Yönetimi

• Interlok ve Alarmlar

• Çevre

• Acil Durum Yönetimi

• Saha Verifikasyonu

PROSES 

EKİPMAN 

İNSAN 

ÇEVRE 

TESİS 



Roketsan Yönetim Sistemi ve Proses Güvenliği Yönetim Sistemi 
Entegrasyonu  

10 
İyileştirme 

8 
Operasyon 

9 
Performans 

Değ. 

7 
Destek 

6 
Planlama 

5 
Liderlik ve 

Politika 

• Liderlik ve taahhüt
• Politika
• Kurumsal görev, yetki ve

sorumluluklar

• Risk ve Fırsatları Belirleme
• Amaçlar
• Uygunluk Yükümlülükleri
• Değişikliklerin planlanması

• Kaynaklar
• Yeterlilik
• Farkındalık
• İletişim
• Dokümante edilmiş bilgi

• Operasyonel planlama ve kontrol
• Ürün ve hizmetler için şartlar
• Ürün ve hizmetlerin tasarımı ve

geliştirilmesi
• Dışarıdan tedarik edilen proses ,

ürün ve hizmetlerin kontrolü
• Üretim ve hizmetin sunumu
• Operasyonel planlama ve kontrol
• Acil duruma hazır olma ve müdahale

• İzleme, ölçme, analiz  ve değ
• Uygunluk Değerlendirme
• İç tetkik
• YGG

4 
Kuruluşun 

Bağlamı 

• Uygunsuzluk ve düzeltici faaliyet
• Sürekli iyileştirme

• Kuruluş ve bağlamının anlaşılması
• İlgili tarafların ihtiyaç ve

beklentilerinin anlaşılması
• Kapsamının belirlenmesi
• Yönetim Sistemi ve Prosesleri

PSM 



Proje Ekiplerinin Eğitimleri – Farkındalık ve Bilinç 

Etki Alanı 
Modelleme 

QRA LOPA – FS 

BFD, PFD 
P&ID 

Proses 
Tehlike 

Analizleri 

PSM 

Temel Proses 
Kontrol  

ATEX Acil Durum 

Kritik Roller için Kritik Yetkinlikler 

ROKETSAN AKADEMİ 




